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APRESENTACAO

DO CURSO

Ola, sejJam bem-vindos ao Sinduscon-SP na
Pratica, a plataforma digital de cursos do Sin-
duscon-SP para aproximar vocé da experiéncia
de atuar na construcao civil.

Este curso &€ composto por 2 videoaulas, 1
e-book e 1 guia rapido. Vocé também pode
fazer um questionario para testar 0s seus Cco-
Nnhecimentos e adquirir o certificado de con-
clusao do curso com a aprovacao.

Se voceé 3 estiver preparado para comecar, € so
segulir 0s pPassos seguintes:

1. Acesse o curso on-line e assista a primeira vi-
deoaula;

2. Revise o conteudo da aula com a gjuda do
e-book:

3. Assista a segunda videoaula;

4. Revise seu conteudo com ajuda do e-book;
5. Responda a avaliacdo;

6. Baixe seu certificado.

O gula rapido, que pode ser encontrado na
pagina da web do Nosso curso, serve cComo Mma-

terial de consulta para seus estudos.

Bons estudos e vamos la!
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Definicao

Primeiro, € importante definirmos o que exatamente € um revestimento ceramico e como ele se
difere de outros tipos de revestimento. O segredo esta em sua composicao, que leva derivados
de argila, rochas e elementos inorganicos variados. Esses materiais sao extraidos e coletados a

partir de jazidas minerais, como a jazida ativa de Campo Alegre - SC, da Portobello.

Porfobello
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Processo de Producio da Ceramica

A argila coletada das jazidas val para a primeira etapa do processo, a moagem, Isto &, ela sera moida
em particulas menores e em seguida armazenada em boxes individuais.

O material entao é pesado e separado conforme a quantidade ne-
cessaria e depois colocado em esteiras, ou correlas transportado-
ras, para serem levados aos moinhos. Em seguida, ja dentro dos
moinhos, o material € diluido em agua e moido para se transformar
em barbotina, um liquido viscoso e denso composto basicamente
por rocha, argila e agua que resulta nessa massa.

NoO proximo passo, € necessario remover a agua da barbotina. Isto é
feito através de atomizadores a temperatura de 100°C, ja que com
a alta temperatura a dgua evapora rapidamente. O material volta a
ser um po, dessa vez chamado de atomizado, devido ao seu proces-
sO de atomizacao.

Figura 1I: Argila

Porfobello
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Processo de Producao da Ceramica

Seguindo o processo, chega a hora do material passar pela prensagem. Isto € feito através de um equi-
pamento chamado alimentador de pod base, ou APB. Nesse processo também ja é possivel tingir ou dar

a cor para o material. Esse procedimento € feito por outro equipamento chamado DDD ou Sistema de
Decoracao Digital a Seco.

Em seguida, o material resultante vai para a PCR, ou Prensa Continua a Rolo. Nesse equipamento com-

posto por tapetes metalicos, a peca de ceramica sofre conformacao, isto €, o material € esmagado for-
mando a base de uma lastra.

A proxima etapa do processo consiste em comecar a dar formas mais especificas a peca. Em um equi-

pamento de Corte a Cru, o TPV, pode-se adquirir pecas no formato de 120 X 120 cm, 120 X 270 cm, 90 X
180 cm, etc.

As pecas que saem apos a prensagem ainda contém certos niveis de agua, por ISSO a peca, Mmais uma
vez, passa pelo processo de secagem, desta vez em um equipamento chamado Secador 7 Planos. O se-
cador tira a umidade da peca, tornando-a mais resistente a quebra. As pecas entram no secador com

6% de umidade, ficam cerca de 48 minutos a uma temperatura de cerca de 120°C e saem com aproxi-
madamente 0,4% para seguir NO Processo.

Porfobello
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Processo de Producao da Ceramica

Finalmente, chega a hora de receber o esmalte para proteger e decorar o revestimento. A aplicacao do
esmalte é feita por um pulverizador em forma de pistola, para posteriormente receber a impressao das
faces em uma impressora digital industrial. Pecas que recebem uma vitrificacao, isto €, um polimento
mais fino, passam pelo Aplicador de Granilha, mais uma etapa do processo de fabricacao de revesti-

mentos da Portobello.

Depois da primeira esmaltacao e da granilha, as pecas recebem
uma segunda camada de esmaltacao e ja podem seguir para o
forno, que € aguecido a temperaturas de até 1230°C.

ApOos sairem do forno e serem resfriadas, as pecas passam por poli-
mentos e pela impermeabilizacao para garantir a finalizacao do
produto. Elas também sao ajustadas em pecas do mesmo tamanho
através das retificas para finalmente passarem pelo processo de
controle de qualidade e, com a confirmacao, ja podem ser embala-
das, estocadas ou transportadas.

Figura 2: Revestimento esmaltado

Porfobello
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Especificacoes das pecas de acordo com a
aplicacao

Como voceé pode notar, o processo produtivo € completo para garantir gualidade e durabilidade
para uma peca de revestimento ceramico. Embora os materiais ceramicos tenham uma base
Muito parecida, em diversas etapas desse processo ha diferencas para a producao de variacoes
de revestimento ceramico.

A propria Portobello possui muitas opcoes diferentes para atender as necessidades especificas e
gostos unicos de cada cliente. Sao revestimentos para fachadas, pisos, paredes, mosaicos deco-
rativos, acessorios, bancadas e muito mais, com pecas de diferentes durabilidades e composi-
coes.

Com tanta variedade assim, como realizar a escolha correta? Basta seguir as recomendacoes de
acordo com a aplicacao.

Porfobello
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Especificacoes das pecas de acordo com a aplicagao

O primeiro aspecto a ser avaliado é o

local de aplicacdo ou de uso da peca. B aw F .‘r-'wpm ” w ] 'l "‘ i]

Temos as aplicacdes em paredes, dividi- | | A ...,,\ | wm" “, \] I I’l
. . | 1M £ R 7 e~ \XV7 %

das em: revestimento interno (RI), parede HNIEE YRS j o % ;4‘“{* ’ﬁ' -

externa (PE) ou fachada (FA); e também
as aplicacdes em piso, que podem ser de
uso: residencial (RE), comercial leve (CL),
comercial pesado (CP) e industrial e
urbano (IU). Através das siglas vocé con-
segue identificar facilmente para qual
aplicacao a peca foi desenvolvida.

Figura 3: Belgique - Avalon

Porfobello
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Especificacoes das pecas de acordo com a aplicacao

Figura 4: Living - Stelle Carbone Figura 5: Quartzites - Araxa

Porfobello
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Especificacoes das pecas de acordo com a aplicacao

Outro aspecto a ser considerado € o acabamento superficial. O acabamento das pecas de ceramicas
pode ser polido (POL), natural (NAT) ou para uso externo (EXT).

O coeficiente de atrito € outra caracteristica muito importante dos revestimentos ceramicos, pois ha
locals que necessitam de revestimentos que evitem a derrapagem. Um teste é realizado para medir
esse coeficiente que pode ser classificado como: Polido, coeficiente de atrito 0,3; Natural, coeficiente
de atrito 0,4, Ambiente Externo, coeficiente de atrito O,6.

Porfobello
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Especificacoes das pecas de acordo com a aplicacao

O aspecto de absorcao de agua dos re-
vestimentos ceramicos também deve ser
analisado ao se fazer uma especificacao.
As pecas sao classificadas conforme o
gquanto elas conseguem absorver de
umidade de acordo com a medida EV de
absorcao de agua. A composicao da ma-
téria-prima dos revestimentos varia para
gerar maior ou menor poder de absor-
cao. A linha Marina, da Portobello, € um
revestimento perfeito para ambientes
como pisos, paredes e fachadas com
uma taxa de absorcao de 3% a 6%.

Figura 6: Malibu

Porfobello
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Especificacoes das pecas de acordo com a aplicacao

Até mesmo a facilidade de limpeza de um revestimento
deve ser avaliada ao se especificar. Na Portobello, além
dos testes exigidos por Norma com 0s agentes manchan-
tes como: 1odo, oleo leve, oxido de Cromo, oxido de ferro
também é realizado testes com 5 elementos que costu-
Mam manchar revestimentos como: café, caneta retro-
projetora, pasta de sapato, rejunte e martelo de borracha.
Isso devido a Portobello ser mais rigorosa para ter certeza
gue o produto nao vai manchar na casa do cliente. Esses
agentes manchantes ficam por 24 horas e depois € neces-
sario limpar com determinados produtos de limpeza. Em
seguida os revestimentos sao classificados entre 5 (mais
facil de limpar) a 1 (mais dificil de remover manchas). A
norma pede que a classificacao minima seja classe 3. E
todos os produtos Portobello atendem esta classificacao
mMinimMa.

Porfobello

TIPO DE PRODUTOS
ok TIPO DE PRODUTO DE LIMPEZA COMERCIAIS
o Saponaceo Cremoso
Graxa ou dleo Detergente em po ligeiramente (CIF ou Radium) e
abrasivo e detergente alcalino Veja Cloro Ativo
Thinner, Agua Raz
Tinta Solvente urgépir;n ou detergenie (exceto em pecas
acido especiais e rodapés)
Produto especifico para remover Tira Ferrugem
eians G Clean Max Multipiso ou
- . Hidrorepel Removedor
cal e cimento Detergente acido Remofacil Acido
Manchester
Eia.‘w"m’ Solugao em hipoclorito de sodio ou Agua Sanitaria ou
cafe e detergente alcalino Veja Cloro Ativo
refrigerante g 13
Borracha d S Saponaceo Cremoso
D"[?nm? < Detergente em po ligeiramente (CIF ou Radium) ou
abrasivo saponacec em po
Solucao em hipoclorito de sodio e Agua Sanitaria ou
Sucos de fruta detergente alcalino Veja Cloro Ativo
Caneta - Alcool 92,8%, Thinner
hidrocor Solvente organico ou Acetona
Saponaceo Cremoso
Lapis Detergente em pq ligeiramente (CIF ou Radium) ou
abrasivo borracha
Giz de cera Detergente em pé ligeiramente Saponaceo Cremoso
abrasivo (CIF ou Radium)

Tabela 01 — Sujidades e produtos de limpeza que podem ser utilizados.

Figura 7: Sujidades e produtos de limpeza que podem ser utilizados
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Especificacoes das pecas de acordo com a aplicacao

Ambientes industrials ou que passam pPor processos quimicos podem precisar de revestimentos
gue Nao reajam com agentes quimicos especificos. Para I1sso, existem revestimentos ceramicos
especialmente projetados e testados com reagentes, também classificados conforme sua taxa
de reacao de A (baixa reacao) a C (alta reacao).

Em certas construcoes a umidade pode causar expansao no revestimento. Por isso, € importante
considerar, principalmente em pecas que irao ser aplicadas em ambientes externos, a taxa de ex-
pansao por umidade da peca.

Sao muitas caracteristicas para se considerar para acertar na aplicacao da ceramica. Pensando

nisso, a Portobello desenvolveu um Especificador Virtual para te lembrar de todos os aspectos
e te sugerir a melhor escolha.

Porfobello
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Especificacoes das pecas de acordo com a aplicagcao

Se quiser conferir como ele funciona, basta acessar o site portobello.com.br/espaco-do-especificador.
Neste site, além da ferramenta de especificacao vocé encontrara dicas e inspiracoes para seus proje-

tos e multo mais.

Wer Lesires Etoaim b —
Parcelanaterla Portobello Ezpecificadar Q\ Ll —

Enchasroa Enconie em
Or 'D e O Partobello Shop ~  Lojas Multimareas -~ Todas a5 Linhas -

1_.._|.. - .-._"_.-.‘; O . - =
S ‘ Porfobelic ESTA PREPARADO PARA DESCONTOS INCRIVEIS? +200 PRODUTOS COM AT 50 D/OFF SAIBA MAIS —)

BLACKDAY shop

Atendimento Exclusivo 'EH

ESPAGO DO ESPECIFICADOR

Seu espaqo para se Inspirar, criar e executar com tranguilidade!

Fale conoscao caso tenha qualquer duvidal

EXECUTE INCENTIVOE EXPERIENCIA DE COMPRA

De forma fisica e digital, pensamos sempre em auxiliar no dia & dia de arquitetos e designers, apresemtando ferramentas para 05

aspecificadoras se INSPIFAFeM, CrIarem & axacuiaram 2Uas obras com franguilidacs!

Escolha o seu desting: | MEL PAINEL INEPIRE-SE CRIE

MEU PAINEL
anformacgies & alalhos importanies das suas

Mesta area vood, cama especificador, [era acesan
contas no Archtrends & Portobello+arquitetura

INSPIRE-SE
Al vodé encontra referéncias criativas para seus progetos!

: |
- - - 1 . a1

Figura 8: Site espaco do especificador da Portobello

Porfobello
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O Que Sao Lastras e Quais Suas Caracteristicas?

As |lastras sao pecas de ceramica bem maiores que as tradicionais, sao pecas unicas, consideradas o
futuro da arquitetura, com extensdes continuas de cerca de 2,50 m, 2,60 m e assim por diante, qgue
podem receber ou nao cortes a partir de demandas técnicas e estéticas.

Figura 9: Lastras

Porfobello
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O Que Sao Lastras e Quais Suas Caracteristicas?

As vantagens mais comuns das lastras sao as caracteristicas naturais representadas nas pecas,
seu perfil de sustentabilidade, uma caracteristica exclusiva, seu efeito de amplitude, a reducao
em recortes e emendas, além de reducao de rejunte e, por fim, sua facil manutencao.

A espessura das lastras pode variar entre 6 mm a 12 mm e servem para revestimento de fachadas,

ambientes internos, superficies continuas, pisos, paredes, mesas, bancadas, mosaicos de decora-
Cao € 0 gue mais a criatividade permitir.

Porfobello
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Equipamentos e Ferramentas para Aplicacao
das Lastras

Para a aplicacao das lastras, assim como de todos 0s revestimentos ceramicos, € hecessario sempre
utilizar os equipamentos individuais de protecao individual ou EPI's e as ferramentas adequadas para
sua aplicacao.

Figura 10: Ferramentas para aplicacdo

Porfobello
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Equipamentos e Ferramentas para Aplicacao das Lastras

Além dos equipamentos e ferramentas € impres- T | 4
cindivel ter os projetos de paginagao a disposi¢cao ﬂ ol lﬂ} m: LT
dos profissionais que vao realizar o assentamento. == N P SERy || || [ sl
A Portobello oferece os projetos de paginagao e _ j e E*T::
neles vocé pode conferir o produto que deve ser BANHO SOCIAL | il | e
assentado, o formato, a indicacao de argamassa e ot <t

rejunte, a espessura da junta de assentamento e e i -
de onde deve ser iniciado o assentamento para

- - WMOLDURA DE GES30 [ MOLDURA CE GESSD |
gue os recortes sejam realizados de acordo com o ;
O |
planejado.
F@mé:*ﬁum
LEGENDA [31d51) PaRa
PORCELANATO VILLAGRESS| = PRI EN _::EUE"’E?"“-P'{'; mﬁ.\
BOME0 ACET, RETIFICADD ol OO
ES: I.’ g —
CONCRETO BEGE (DE0GE52R) i o
0 CONCRETO BRANGO ozanaene | Ko
{DEMR’ s EETNsanEY — -
S| e 1 Eancing
T INICID DA
S PACINACHD. AR
REVESTIMENTO LANZI — 3_1“ 1‘
Z|
e e <! =
VISTA 02 VISTA 04
BANHO SOCIAL BANHO SOCIAL

Figura 10: Projeto de pagina¢cdo

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

O primeiro passo antes de iniciar o assentamento é realizar a verificacao do substrato onde os revesti-
mentos serao colados. O desnivel ou irregularidade maxima da base deve ser inferior a 2 milimetros para
cada 2 metros e deve ser realizado com o auxilio de uma régua de 2m. Observe se ha uma boa Imperme-
abilizacao do local onde serao aplicadas as pecas do revestimento, assim como o estado das instalacdes
hidraulicas e elétricas. E importante que o ambiente esteja bem limpo para receber a argamassa.

Figura 11: Inspecdo de planicidade do piso de base Figura 12: Caso de irreqularidade. O espacador de 2 mm
coube sob a réegua metalica
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Observado tudo iIsso, vocé podera comecar a preparacao da argamassa. A mistura da argamassa deve
ser realizada em um recipiente plastico, pois a utilizacao de recipientes de madeira altera suas proprie-
dades. Despeje a quantidade de agua indicada na embalagem do produto para a mistura da argamassa
e acrescente aproximadamente a metade do po contido na embalagem, misturando com o auxilio de
uma haste helicoidal acoplada em uma furadeira com rotacao inferior a 500 rpm.

Figura 13: Preparo da argamassa colante —adi¢cdo da agua e misturando com haste helicoidal

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Misture até formar uma pasta homogénea. Em seguida, acrescente o restante do po, misturando a
argamassa até que atinja uma consisténcia pastosa e sem presenca de grumos. O processo todo
deve levar de 3 min a 5 min.

ApOs a mistura inicial da argamassa colante, deixe-a descansar
pelo periodo descrito ha embalagem. Este periodo pode variar
conforme a tipologia da argamassa e o fabricante e é necessario
para que ocorra a reacao dos componentes quimicos.

Durante o periodo do assentamento € importante que algumas
vezes sejam realizadas remisturas manuais com a propria colher
de pedreiro, mas sem gue seja acrescentada agua apos a mistura
Inicial, de forma a manter a consisténcia e trabalhabilidade ideal.

Figura 14: Preparo da argamassa colante
—adicdo do po

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Antes de aplicar o revestimento, monte o painel como sera aplicado, aproveitando para conferir se ha
alguma rachadura ou defeito nas pecas. Uma informacao importante que deve ser observada na obra
€ gue no verso das placas existem indicacoes como setas, numeros ou palavras que apontam o alinha-

mento das placas para garantir o perfeito desenho das pecas. No projeto de paginacao, observe onde
sera aplicada a ceramica e a indicacao do inicio do assentamento.

Figura 15: Seta de assentamento

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Em seguida, espalhe a argamassa colan-
te sobre a peca a ser assentada com o
lado liso da desempenadeira, formando
um angulo de 30° pressionando e del-
xando uma espessura suficiente para
formar os cordoes.

Figura 16: Aplicacdo da argamassa colante no verso da peca

Porfobello

Depoils, passe o lado dentado da desempenadeira de
ralo semicircular que é a desempenadeira Indicada
para assentamento de lastra abrindo os corddes, for-
mando um angulo com a base de aproximadamente
o0, friccionando para formar sulcos e corddes. Os cor-
does devem ser abertos sempre na direcao do menor
sentido da peca.

Figura 17: Formacdo dos cordées na argamassa colante
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Se os cordoes ficarem irregulares, deve-se repetir o procedimento colocando mais argamassa até
que eles figuem preenchidos por completo. Nao é aconselhavel espalhar a argamassa colante em
uma area superior a 1,5 m?, para atender o tempo em aberto, isto &, 0 prazo Maximo em gque a arga-
massa espalhada pode receber o revestimento sem perda de aderéncia. Este tempo varia conforme
O tipo de argamassa, o fabricante e as condicoes climaticas.

Espalhe a argamassa colante sobre a base se-
guindo a mesma orientacao, lembrando de
sempre puxar os corddes de forma paralela, ou
seja, na mesma direcao puxada na peca. Con-
sidere sempre o menor sentido da peca. Esta
acao fara com que os corddes se rompam com
mais facilidade e elimine as bolhas de ar sob a

peca.

LA

Cordes regulares aplicados Cordoes iregulares aplicados
corretamente e realizados com incometamente com o auxilio da
auxilio da desempenadeira. desempenadeira.

Figura 18: AplicacGo correta dos cordées

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

A0 assentar as pecas, os corddes de argamassa precisam ficar completamente esmagados. Para isso,
posicione a peca a cerca de 5 cm da posicao final e execute o arraste para o local exato ou posicione
a peca no local exato e arraste 5 cm e retorne com ela para o local exato.

|

Figura 19: Aplicacdo da argamassa Figura 20: Formacdo dos cordées na Figura 21: Descendo a peca sobre a
colante na base de assentamento argamassa colante base para execucdo da colagem

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Recomendamos que, no encontro entre o pIso e a parede, haja uma junta de dessolidarizacao.
Esta junta deve ter espessura minima de 5 mm e executada conforme a demonstracao.

Em lajes de concreto com vao superior a 7 metros e espessura inferior a 12 cm, a junta de dessoli-
darizacao devera ser preenchida com selante elastomeérico a base de poliuretano. Em locais onde
Nao ha assentamento de revestimento de parede, o

indicamos deixar a junta de dessolidarizacdo livre, = “

sem preenchimento algum. Para escondé-la, indi-

camos a utilizagao de rodapes. —
. m jj N

uy
RODAPE OU .
REVESTIMENTO DE PAREDE
VAZIO OUTARUGO DE
POLETILENO @ 8 mm (OPCIONAL)
ARGAMASSA DE \
/ REJUNTE CIMENTICIO

llu

PLACA CERAMICA \

| “e:10A 13 mm \
/fnnmmssn COLANTE |

|

/ CONTRAPISO

Figura 22: Espessura minima da junta

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Para as demais pecas do projeto, basta repetir o
orocedimento anterior seguindo o projeto de
paginacao. Ao finalizar o assentamento das
nDecas, deve-se proceder com a limpeza do ex-
cesso de argamassa entre as pecas. Esse proce-
dimento € Importante para garantir que as
juntas figuem desobstruidas para a aplicacao
do rejuntamento.

Com as pecas limpas e tendo respeitado seu
tempo de colagem €& possivel iniciar a etapa de
rejuntamento. Prepare o rejunte de acordo com
as Instrucoes contidas na embalagem do pro-
duto. Observamos que para um bom desempe-
Nho do revestimento, as técnicas de preparo €
aplicacao dos materiais devem ser minuciosa- Figura 23: Limpeza das juntas com auxilio de escova ou broxa
mente seguidas.

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

INnicie a mistura em um recipiente plastico ou na propria embalagem. Para volumes maiores de rejun-
te, pode-se utilizar a furadeira de 500 RPM com a haste helicoidal na mistura da massa. Misture até se
tornar uma pasta homogénea.

Figura 24: Mistura dos componentes quando necessario Figura 25: Mistura e homogeneizacdo do rejunte

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Espalhe o rejunte com o auxilio de uma desempenadeira de borracha ou uma espatula a 45° do
plano do revestimento, fazendo movimentos continuos na direcao diagonal as juntas de assenta-
mento. Nesse momento, exerca pressao suficiente para forcar o material ao interior das juntas, pre-
enchendo-as completamente. Sugerimos a nao utilizacao de ferramentas metalicas para aplicar o
rejunte, pois elas podem riscar permanentemente o revestimento.

Figura 26: Rejunte aplicado com o auxilio de uma desempenadeira

Porfobello
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Etapas da Aplicacao das Lastras

Passe novamente a desempenadeira de borracha sem o rejunte ou a espatula, de modo a retirar ©
excesso de material depositado sobre a superficie do revestimento ceramico.

Apos a secagem Iinicial do rejuntamento, de cerca de 20 minutos, realize a [impeza usando uma
espuma macia umedecida em agua limpa. Passe a espuma leve e continuamente, em movimentos
circulares de modo a retirar apenas o filme de material opaco da superficie do revestimento cerami-
co, sem danificar o rejuntamento recém executado.

Limpe as juntas de controle, re-
tirando todo o material de re-
juntamento que penetrou, dei-
xando a junta completamente
limpa. Espere novo periodo de
secagem e refaca a limpeza,
desta vez com um pano seco e
liMmpo, para obter a aparéncia
natural do revestimento.
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Figura 27: Limpeza do rejunte com espuma Figura 28: Remocdo dos rejuntes com
macia e levemente umedecida movimentos circulares
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Limpeza Pos-Obra

Na etapa de limpeza pds-obra, € importante atentar-se para a presenca de materiais abrasivos
sobre os revestimentos e também nao realizar a utilizacao de produtos que possam danificar os
revestimentos.

Viu s6 como é simples? Basta seguir 0 N0SSO passo a passo para garantir uma aplicacao de lastras
de qualidade!
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Consideracoes finais

Nao esqueca de fazer a sua avaliacao e adquirir o seu certificado de conclusao. O guia rapido
estara disponivel para consulta.

Boa sorte em seu teste!
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A responsabilidade técnica do conteudo do webinar é
exclusiva do Fornecedor/Patrocinador, bem como os
produtos que fabrica.




